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advanced assembly technologies

Ultraljud-handsvetspress HWP 35-50

Den nya ultraljud-handsvetspressen

HWP 35-50 fyller luckan mellan en ultraljud-
handsvetsapparat och en pneumatisk ultraljud-
pressvetsmaskin.

Lika enkelt hanterbart som en handsvetspress,
dock med en verktygsstyrande precision som en
pressvetsmaskin.

Den idealiska svetsutrustningen for enklare
svetsning, punktsvetsning och nitning av
termoplastdetaljer,

vav eller fiberduk eller for att skara textilband.

Tack vare precisionsstyrning, instéllbart
djupanslag och latthanterlig matningsspak med
returfjader nar man vid manuell drift kvalitativt
goda svetsresultat, &ven med liten kraft.

Den nya ultraljuds-handsvetspress HWP 35-50
ar en enkel och prisvéard svetsutrustning med stor
precision, som &r perfekt for industriella
produktionslinjer i mindre skala.
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Tekniska data HWP 35-50

Avsett

anvandningsomrade

Beteckning:

Arbetsfrekvens:
Utlésning:

Generatorer:

Mandver- och

indikeringselement:

Drivningssatt:

Driveffekt:

Svetsslag:

Djupanslag:

Rackvidd:

Hojdinstallning:

Styrskenor:

Parallellriktning:

Verktygsfaste:

Arbetslagen:

Amplitudférstarkning/

Amplitudinstalining:

Installationsyta:

Matt:

Vikt:

For svetsning, hopnitning och  kragning av  mindre
termoplastdetaljer, fiberduk och textilier. For skérning av
textilband.

HWP 35-50

35 kHz

Ljudtriggning med handspak via en instéllbar mikrobrytare.

Generator typ Boa 35-600 och 35-900.

Svetstid och svetsamplitud matas in pa generatorns
operatérspanel och visas pa generatorns display.

Manuellt via latt manévrerbar handspak

Elektrisk energi: 230 V/50-60 Hz (fér generator)

ca 55 mm

Medels instéllbar anslagsskruv.
(tillval: mikrometer-precisionsdjupinstéllning, delning 0,002 mm)

ca. 82 mm, sonotrodens mitt till presspelaren (storre som option).
0 - 70 mm, arreteras med fyra skruvar.
Spelfri precisions-styrskena.

Via respektive svetshallanordning.

Vibrationssystem med sonotrod: via svetsframmatning medels
spannanordning.
Svetshallanordning: medels spannklor pa pressens grundplatta.

Tid: 0,001 - 9,999 sek/US-stopp (kontaktavstangning)
Mekanisk: Booster/1:1,5/1:2/1:2,5 (fler pa begaran)

Elektrisk: via amplitudinstalining p& generatorn.

ca 405 x 250 mm
ca hojd: 580 mm/bredd: 230 mm/djup: 450 mm

ca 14 kg utan generator och svetsverktyg.
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Specialutféranden och

Specialfunktioner: Enligt 6verenskommelse.

Box 140 Tel: 08-540 660 85
SE-184 22 AKERSBERGA Fax: 08-540 687 10
www.agaria.se info@agaria.se

cigdria


mailto:info@swiss-sonic.ch
http://www.swiss-sonic.ch/

