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Tekniska data

Avsett

anvandningsomrade

Beteckning:

Arbetsfrekvens:

Sakerhetsaspekt:

Utlésning:

Indikerings- och

mandverelement:

Slagdynamik:

Drivningssatt:

Driveffekt:

Maximal kraft:
Svetsslag:
Réckvidd:
Hojdinstallning:

Styrskenor:

Parallellriktning:

Verktygsfaste:

Arbetslagen:

Amplitudforstarkning/
Amplitudinstallning:

Generatorer:

Installationsyta:

Matt:

Vikt:

Lampligt fér svetsning, nitning och kragning av termoplastdetaljer
samt svetsning, stansning och skarning av fiberduk och
textilmaterial.

Universalsvetspress UWP 35-1
35 kHz

Denna svetspress har byggts enligt CE-norm och motsvarar aktuellt
gallande normer. tvdhandsaktivering och sakerhetsbrytare

Ljudtriggning via tvahandsaktivering med tryckknappar pa sidan och
nodstopp-utlésning med nddstoppsknapp pa framsidan.
Manometer, tryckregulator, hastighetsregulator, tvdhandsaktivering,
nddstopp, lyfthdjdinstalining, klamspak fér hojdinstallning

Frammatningshastigheten kan stéllas in med hastighetsregulatorn
Ljudtriggning via tidstrigger (generatortyp Cobra/Viper) Ljudtriggning

via tryckdifferentialtrigger (generatortyp Viper) Sensor for évre andlage

(cylinderns vilolage)
Dubbelt verkande pneumatisk cylinder @ 40 mm

Tryckluft: max 7 bar
Elektrisk energi: 230 V/50-60 Hz (fér generator)

753 N vid 6 bar tryckluft

0 - 100 mm, stélls in m.h.a. installningsskruv for slaghdjd.
150 mm (frdn sonotrodens mitt till presspelaren)

0 - 160 mm, arreteras med enhands-klamspak

Spelfria precisionsstyrskenor

Sonotrod / hallanordning medels nivellerbar bordsplatta

Vibrationssystem med sonotrod: vid svetsframmatningen medels
uppféllbar spannanordning.

Svetshallanordning: medels spannklor och T-spar i spannbordet.
Svetsning/tid:
Svetsning/energi:
Svetsning/definierad djup:
US-stopplage:

Mekanisk: Booster 1:1,5/1:2 / 1:2,5/ 1:3 (fler p& begéaran)

med generator Cobra och Viper
med generatortyp Viper

med vagmatning (tillval)

Skarning med kontaktavstangning

Elektrisk: via amplitudinstallning pa generatorn.

Lampligt for generatorer typ Cobra och Viper
ca 300 x 500 mm
hojd: 850 - 1000 mm/bredd: 290 mm/djup: 480 mm

ca 40 kg utan generator och svetsverktyg
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